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1. Systemibersicht (Siehe auch Werkszeichnungen und Stiicklisten)

Klapprunge

06.001.001.00 (500mm-Roh)
06.001.002.00 (500mm-KTL)
06.002.001.00 (600mm-Roh)
06.002.002.00 (600mm-KTL)
06.003.001.00 (800mm-Roh)
06.003.002.00 (800mm-KTL)
06.004.001.00 (1000mm-Roh)
06.004.002.00 (1000mm-KTL)

Rungenlager

06.001.001.30-KTL
06.001.001.32-Feuerverzinkt
06.001.001.36-Roh
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Zentrierstlick -Roh
06.001.001.31

Rungentasche
06.001.001.26

Vertikalverschluss \

Rungentasche
06.001.001.22
Spannverschluss
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2. Allgemeines (bestimmungsgemaRer Gebrauch)

Das Bordwand-Klapprungen-System DSP 500 -1000 ist eine mechanische Einrichtung um das Ver- und Entriegeln von
klappbaren Aluminium-Bordwanden an Nutzfahrzeugaufbauten zu ermdéglichen. Weiterhin dient das Bordwand-Klapprungen-
System als zusatzlicher Auflagepunkt fir den Dachaufbau.

Das Bordwand-Klapprungen-System kann kpl. vom Fahrzeugrahmen gelést werden um die Ladeflache vollstandig zur
Beladung freizulegen.

3. Technische Beschreibung

Das Bordwand-Klapprungen-System wird benutzt, um Verriegelungspunkte fiir klappbare Aluminium-Bordwénde an
Nutzfahrzeugaufbauten zu ermdéglichen. Die Betéatigung erfolgt durch Handkraft Gber einen vertikal schwenkbaren
Handhebel. In geschlossener (verriegelter) Stellung ist das System zweifach durch einen Totpunktiiberzug und eine
formschlussig wirkende Sicherungstaste gesichert. Der hauptsachlich zum Fahrzeugrahmen verriegelnde Rungenkeil wird
Uber eine permanent wirkende Druckfeder grundsétzlich in Schliel3stellung gehalten.

Ein Gber den Nutzungzeitraum auftretender Verschlei wird Uber integrierte Nachstellwege ausgeglichen.
4. Allgemeine Hinweise

Werkszeichnungen und Stiicklisten sind nicht Bestandteil dieser Einbauanleitung und missen zum Einbau
vorliegen! Bitte fordern Sie telefonisch, per Post od er via E-Mail (CAD-Daten) die aktuellste Version an

Dieses System darf nur mit den in dieser Einbauanleitung benannten Original-Rungentaschen und Anbauteilen verwendet
werden.

Bei Veranderung des Bordwand-Klapprungen-Systems od er bei Abweichung von der Einbau- oder
Betriebsanleitung erlischt jegliche Art von Haftung sanspriichen!

5. Vorschriften zum Einbau und Betrieb
Folgende Vorschriften und Richtlinien sind zu beachten:

¢ BG-Vorschrift “Allgemeine Vorschriften” (BGV Al)

«  BG-Vorschrift “Fahrzeuge” (BGV D29)

¢« BG-Grundsatze ,Prifung von Fahrzeugen durch Fahrpersonal“ (BGG 915)

¢ BG-Grundséatze ,Prifung von Fahrzeugen durch Sachkundige* (BGG 916)

¢« BG-Regeln ,Fahrzeug-Instandhaltung“ (BGR 157)

«  Stralenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO)

¢ VDI-Richtlinie 2700 ,Ladungssicherung auf StralRenfahrzeugen*

« Aufbaurichtlinien des Fahrzeugherstellers

«  Einbau- und Betriebsanleitung fur das Bordwand-Klapprungen-System

¢ Wird ein Zollverschluss gewilinscht, so muss das Fahrzeug nach zolltechnischem Leitfaden hergerichtet werden.

6. Allgemeine Vorschriften

Das Bordwand-Klapprungen-System wird an den AuRenrahmen eines Fahrzeug Aufbaus angebaut und darf nur
mit dem dazugehdérigen Zentrierstiick und Rungenlager verwendet werden.

Die Anzahl der benétigten Bordwand-Klapprungen-Systeme je Fahrzeugaufbau muss der Aufbautenhersteller in

Abhangigkeit von Bordwandlange, Bordwandhéhe, Dachaufbau und Belastung unter Beriicksichtigung der VDI-Richtlinie
2700 festlegen.
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7. Einbau des Bordwand-Klapprungen-Systems  (siehe hierzu auch Werkszeichnungen und Sticklisten)
7.1 Systemmalie der Varianten

Die Auswahl der fiir den jeweiligen Anbaufall zutreffenden Ausfiihrung obliegt dem Aufbauhersteller.
Grundsatzlich missen jedoch die in Bild 1 dargestellten, erforderlichen Systemmalfe eingehalten werden.

Bild 1: SystemmalRe
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7.2 Varianten der Bordwandverbindung am Bordwand-Kla pprungen-System
In Abhangigkeit von Aufbaukonzept, Geometrie des Bordwand-Einfassprofiles und der jeweiligen Anbausituation

kann zwischen zwei Ausfiihrungen des Bordwand-Verschlusses gewahlt werden
(siehe Bild 2 und Bild 4 , mit Vertikal-Verschluss bzw. Bild 3 und Bild 5 , mit horizontalem Spannverschluss).

Bild 2: Bordwand mit Vertikalverschluss Bild 3: Bordwand mit Spannverschluss

7.2.1 Verschlusstaschen an das Bordwand-Klapprungen-  System anschweif3en

Bild 4: Verschlusstaschen anschweiRen Bild 5: Ru ngentaschen anschweilen
(Vertikalverschluss) (Spannverschluss)
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7.3 Rungenlager anbringen

Die Anbringung des Rungenlagers kann durch SchweiRen oder Verschrauben erfolgen.
Wichtig dabei ist immer die Einhaltung der Systemmalie, wie in Bild 6, Bild 7 (Seite 7), Bild 8 (Seite 8) dargestellt.

7.3.1 Rungenlager an den Fahrzeugrahmen schwei3en

Bild 6: Rungenlager anschweif3en

128

Zunéchst sollte das Rungenlager nach der korrekten Positionierung am Fahrzeugrahmen mit entsprechenden technischen
Hilfsmitteln (z.B. mittels Schraubzwinge) fixiert werden. Im nachsten Schritt kann nun die Schweimontage erfolgen.

Fur die SchweiBmontage gilt grundsatzlich:

\ Die Materialauswahl und Dimensionierung der Rungen, sowie die Auswahl des geeigneten SchweiRmaterials sind vom
\ Aufbauhersteller unter Beriicksichtigung der zuléssigen und zu erwartenden Belastungen zu ermitteln!

Allgemeintoleranzen fur Schweikonstruktionen nach DIN EN ISO 13920!

Schweil3nahtvorbereitung, Unterpulverschweif3en von Stahl nach DIN EN ISO 9692!

Lichtbogenhand-, Schutzgas- und Gasschweifl3en, SchweiRnahtvorbereitung fiir Stahl nach DIN EN 29692!
LichtbogenschweiRverbindungen an Stahl, Richtlinie fur die Bewertungsgruppen von Unregelmagigkeiten nach DIN EN 25817!

Um Spaltkorrosion zu vermeiden sind die nicht geschweif3ten Stellen mit Fugendichtmittel abzudecken!
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7.3.2 Rungenlager an den Fahrzeugrahmen anschrauben

Bild 7: Rungenlager anschrauben

Zur Aufnahme des Rungenlagers am AuRenrahmen sind 2 x Bohrungen @ 13 in den dargestellten
Lochabsténden in den Auf3enrahmen einzubringen.

Je nach Materialauswahl und Dimensionierung des Auf3enrahmens und unter Berticksichtigung der zulassigen
und zu erwartenden Belastungen, sind vom Fahrzeugbauer entsprechende Unterlagen bzw. Rahmenverstarkungen
vorzusehen.

Das Rungenlager vor dem Lochbild im Fahrzeugrahmen positionieren und mit 2 Stiick Schrauben M 12- DIN EN ISO 4762
(alte Norm DIN 912), Schraubengiite 12.9, mit dem AufRenrahmen verbinden.
Das Rungenlager rechtwinklig zum AufRenrahmen ausrichten (siehe Bild 6 ) und die Schraubverbindung herstellen.

Alle mechanischen Verbindungselemente sind mit entsprechendem Anziehdrehmoment

(M12-12.9 mit 110 Nm) anzuziehen!

Sie miissen nach 500 km und 5000 km, sowie in halbjahrigen Intervallen nachgezogen werden!

Die Lange der Schrauben ist in Abhangigkeit der Fahrzeugrahmen-Wandstérke und weiteren angebrachten Unterlagen
vom Fahrzeughersteller selbst zu wahlen!

Dynamisch belastete mechanische Verbindungselemente missen kundenseitig entsprechend gesichert werden!

Fur die Gewindesicherung ist der Aufbautenhersteller verantwortlich.
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7.3.3 Rungenlager an schlanke Fahrzeugrahmen anschr  auben

Bild 8: Rungenlager anschrauben an zusétzliche Kons  ole

— -

‘\N::%@H

50
100

33

Zuséatzlich zur Aufnahme des Rungenlagers am Aufenrahmen mit den 2 x Bohrungen @ 13 kann bei sehr schlanken
Fahrzeugrahmen eine Konsole oder Querabstiitzung unterhalb des Fahrzeugrahmens angebracht werden.
Fir diesen Anbaufall ist bereits eine Senkbohrung im Rungenlager vorgesehen.

Die zuséatzliche Verschraubung kann mit einer Senkschraube M8-10.9- DIN 7991 erfolgen.

Das Rungenlager vor dem Lochbild im Fahrzeugrahmen positionieren und mit 2 Stiick Schrauben M 12- DIN EN ISO 4762
(alte Norm DIN 912), Schraubengiite 12.9, mit dem Auf3enrahmen verbinden.

Das Rungenlager rechtwinklig zum AuRenrahmen ausrichten (siehe Bild 6) und die Schraubverbindung herstellen.

Alle mechanischen Verbindungselemente sind mit entsprechendem Anziehdrehmoment anzuziehen!

(M12-12.9 mit 110 Nm) (Senkschraube M8-10.9 mit 30Nm)

+ Sie mussen nach 500 km und 5000 km, sowie in halbjéhrigen Intervallen nachgezogen werden!

Die Lange der Schrauben ist in Abhangigkeit der Fahrzeugrahmen-Wandstéarke und weiteren angebrachten Unterlagen
vom Fahrzeughersteller selbst zu wahlen!

Dynamisch belastete mechanische Verbindungselemente miissen kundenseitig entsprechend gesichert werden!

Fur die Gewindesicherung ist der Aufbautenhersteller verantwortlich.

Sollte die von lhnen gewlinschte Anbausituation hier nicht aufgefiihrt sein, stehen wir gern beratend zur Verfiigung.
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7.4 Bordwand-Klapprungen-System anbringen

Zum Einbau der Klapprunge sollten die Bordwande heruntergeklappt, oder noch nicht eingehangen sein.

Bild 9: Einsetzen der Klapprunge in das
Rungenlager

Bild 10:Klapprunge hochschwenken

Bild 11: Verriegeln der Klapprunge am

Rungenlager Bild 12: Klapprunge senkrecht

. Klapprunge senkrecht vor den Fahrzeugrahmen driicken
Zum Verriegeln der Klapprunge am Rungenlager muss der und den Handhebel vollstandig schlieRen
Handhebel nach unten gedriickt werden.

(gegen den Federdruck)
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Bild 14: mit geschlossenen Bordwé&nden

Bild 13: Handhebel verriegelt

Handhebel schlieften und die Sicherung einrasten Die Bordwande sind tber die Bordwandverschliisse
mit der Klapprunge verriegelt

Stand: Februar 2012 — Anderungen vorbehalten Seite 10
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7.5 Verbindung zum Dachaufbau herstellen

Das Zentrierstiick 06.001.001.31 ist vorgesehen um die Verbindung zwischen Verdeckgestell, Dachaufbau und Klapprunge
herzustellen. Ublicherweise wird das Zentrierstiick mit einem Rechteckrohr 50x30x3 aus Stahl verschweif3t!

(Rechteckrohr ist nicht im Lieferumfang enthalten)

Dieses Rechteckrohr kann dann mit entsprechenden Anbauteilen, wie z.B. Plantaschen zur Aufnahme von Planbrettern und
mit dem Verbindungselement zur verwendeten Dachschiene ausgestattet werden.

Bild 15: Zentrierstiick an Rechteckrohr anschweif3en Bild 16: Beispielansicht einer kpl. Spriegeleinheit

@ 15

LochschweilBung

Fur die Schweimontage gilt grundséatzlich:

Die Materialauswahl und Dimensionierung der Rungen, sowie die Auswahl des geeigneten Schwei3materials sind vom
Aufbauhersteller unter Berlicksichtigung der zuléssigen und zu erwartenden Belastungen zu ermitteln!

Allgemeintoleranzen fur SchweiRkonstruktionen nach DIN EN ISO 13920!

Schweil3nahtvorbereitung, Unterpulverschweif3en von Stahl nach DIN EN ISO 9692!

Lichtbogenhand-, Schutzgas- und Gasschweil3en, Schweif3nahtvorbereitung fir Stahl nach DIN EN 29692!
LichtbogenschweiRverbindungen an Stahl, Richtlinie fur die Bewertungsgruppen von Unregelmafigkeiten nach DIN EN 25817!

Um Spaltkorrosion zu vermeiden sind die nicht geschweif3ten Stellen mit Fugendichtmittel abzudecken!

Sollte die von Ihnen gewunschte Anbausituation hier nicht aufgefihrt sein, stehen wir gern beratend zur Verfugung.
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8. Funktionskontrolle

Als letzter Arbeitsschritt, also nach Beendigung aller Montagearbeiten, kann nun die Funktionskontrolle des
Bordwand-Klapprungen-Systems am Fahrzeug erfolgen.

Die Funktionskontrolle kann direkt mit der Checkliste abgearbeitet werden.

9. Wichtige Hinweise

Die einwandfreie Funktion des Bordwand-Klapprungen-Systems DSP 500 - 1000 ist bei Einhaltung der
Einbau- und Betriebsanleitung gegeben.

Aus Griinden der Funktions-, Verkehrs- und Arbeitssicherheit ist nur eine Kombination der hier abgebildeten
Nevpa-Originalteile zulassig!

Die Betriebsanleitung DSP 500 -1000 ist an den Fahrzeughalter weiterzuleiten
(PDF-Datei zum Download auf www.nevpa.de)!

10. Checkliste zur Endkontrolle

Montage

Original Nevpa-Werkszeichnung und Sttickliste vorhanden

Ausschlief3lich Nevpa-Originalteile verwendet

Klapprunge, Rungenlager und alle Schraub- und Schweil3verbindungen zeichnungsgerecht montiert
Vorschriften und Richtlinien beachtet

Auslegung und Ausfiihrung der Schraubverbindungen nach Vorgaben und in Ordnung

Auslegung und Ausfuihrung der Schweil3verbindungen nach Vorgaben und in Ordnung

O O0o0Odooadg

Rungenkeil ist im Rungenlager vollstandig im Eingriff

Funktion
[] Offnen und SchlieBen des Bordwand-Klapprungen-Systems von Hand mdéglich
] Sicherungstaste des Handhebels rastet sauber und vollstéandig ein

(]  Funktionskontrolle durchgefiihrt und einwandfrei

Information
L] Betriebsanleitung fiir das Bordwand-Klapprungen-System ist den Fahrzeugpapieren beigefligt
L] Fahrzeughalter bzw. Anwender ist in die Bedienung eingewiesen

L] Fahrzeughalter bzw. Anwender ist iber den Wartungs- und Kontrollaufwand informiert (siehe Betriebsanleitung)

FahrzeugbezeiChNUNG / -TyP: oot e e e st e e e s e et e e e e e e e bt be e e e e satteeaeeeeasaeees
Lo T (o [ (= | Rl PP

Datum der ErStZUIASSUNG: oottt e ettt e e e ettt e e e e s e mbe et e e e s e b beeeeeeeaannbbeeaeeannbeeeaeeeasnneas

Unterschrift des Priifers Ort und Datum der Endpriifung
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